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I. Grundlage des Berichts 

1 . HInsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmefdeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten !m Rahmen dieses Berichts afs "ursprungiicli 
eingereictit" and sind ilim nicht beigefugt, weil sie l<eine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-11 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1-5 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Zeichnungen, Blatter 

1/1 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. HInsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur VerfOgung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fOr die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)), 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undfeder 55.3). 

3. Hinsichtllch der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucieotid- und/oder Amfnosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige PrQfung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefOhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung In computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der Internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, da3 die in computerlesbarer Fomi erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ DIeser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von elnigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden naoh Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehait in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punlct 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: AnsprQche 1-5 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-5 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: AnsprQche: 1-5 

Nein: AnsprOche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist neu und erfinderisch. 

Die Anspriiche 2-5 sind vom Anspruch 1 abhangig, so dass ihre Gegenstande auch 
neu und erfinderisch sind. 

Die Erfindung: 

Maschine zum Schruppen und Schlichten von Funktionselementen von Kurbel- oder 
Nockenwellen durch Drehen oder Frasen. 

Nachstliegender Stand der Technik: 

DE-197 49 939-A offenbart eine Maschine gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 
wo zwei in X- und Z-Richtung verfahrbare Supporte mit einem drehend antreibbaren 
Fraswerkzeug bzw. eInem Drehwerkzeug mit gegenseitigem Abstand In der Z-Richtung 
angeordnet sind. 

Geloste Auf gabe: 

Erhohung der Fertigungskapazitat und -genauigkeit. 
Technischer Effekt der kennzeichnenden Merkmaie: 

Die Aufgabe wird mit einer bestimmten Kombination von zusatzlichen IVIerkmalen 
geldst: 

beide Spindelstocke sind direkt antreibbar, so dass die Positionierung des 
Werkstucks genauer ist. ' * 

Zwei Fraswerkzeuge bzw. Drehwerkzeuge konnen gleichzeitig arbeiten, wobei das 
Werkstuck je nach Bearbeitung mit verschiedenen Drehzahlen angetrieben 
werden kann. 

Aus D2 (DE10027945-A) ist die gleichzeitige Venwendung von 4 Werkzeugen fur 
dieselbe Kurbelwelle bekannt. Allerdings wird dabei kein Drehwerkzeug verwendet. 
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